G KAMAT IR0 0 A YT
Spojka SSU 0-SH Spojka teplem smrstitelna

univerzalni se Sroubovacimi spojovaci pro Ctyrzilovy kabel
s plastovou izolaci do 1kV pro prufez kabelu 4 — 16 mm?

Obsah souboru:

1. Plastova trubice 1ks WCSM 34/8 — 250/S  Zakazka: 2310000282 Sidlo a sklad:
2. Izolaéni trubice  4ks WCSM 16/4 - 100/S Datum vyroby: 6.11.2023 KAMAT spol. s 0.
3. Spojovaé 4ks HEL — 4898-Z-AK Kontrola: 1188 éil%t.o ‘1";;’5",‘:\?{‘{ o/ Mt
P ., ove eston et.
4. Montaz\r/u navod 1ks KA 100/0206 . Tel: 491 470 677
Slozeno z komponentti Raychem kamat@kamat.cz

www.kamat.cz
Montazni navod

Pred montazi:

Pfed montazi provérte, zda kabelova souprava odpovida Vasemu kabelu. Porovnejte, zda souhlasi oznaceni soupravy

s oznacenim montdzniho navodu. Upozoriiujeme, Ze je mozna zména postupu prace mezi sou¢asnym montdznim navodem
a vasi posledni montazi. Pozorné ¢téte a nasledujte jednotlivé pracovni kroky v tomto montaznim navodu.

VSeobecné podminky:

Pouzivejte propanovy (vyhodnéjsi) a nebo propanbutanovy plynovy hofak. Nastavte horak tak, aby plamen byl mékce
modry se Zlutou $pickou. Modry ostry plamen je neptipustny. Plamen orientujte do sméru smrstovani, aby se smrstovany
material pfedehfival. Hofdkem pohybujte rovhnomérné tak, aby jste zabranili mistnimu prehfati materidlu. VSechna mista,
ktera ptijdou do styku s lepidlem, dikladné ocistéte a odmastéte. Pfi poutziti Cisticich a odmastovacich prostfedkl dbejte
pokyn( vyrobce. Smritovat zacinejte v misté doporuéeném montaznim navodem. Dfive neZ pokracujete ve smrstovani
podél kabelu, presvédcte se, je-li trubice po celém obvodu hladce smrsténa. Trubice musi byt po smrsténi hladka, bez
zahyb, stop po popaleni a pevné prilehla k vnitinim komponentdm.

Priprava kabelu kabel stied spojky

Konce kabelu nechte presahovat asi 150mm.

Oznacte si na kabelech stfed spojky (stfed pfesahu).

Odstrarite plast kabelu podle tabulky €. 1 v délce a i b (obrdzek B).
Zily vytvarujte podle obréazku tak, aby jejich konce byly stejné dlouhé a
popfipadé je odieite podle obrazku B.

Odstrarfite izolaci jader v délce 2krat | :

| = polovicni délka spojovace
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Maximalni rozméry spojovaci jsou v tabulce Eislo 1.
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Tabulka 1

Prafez Odstranéni plaste Max. rozméry spojovacu
(mm3) a (mm) b (mm) primér (mm) délka (mm)
4-16 140 60 12 40
10 - 50 170 80 18 45
35-95 230 120 26 60
70 -185 260 150 29 75
240/120-150/70 330 180 38 85
150 — 240 330 180 38 85
plastova trubice :‘* . 1 Montaz spojky _
Kabel v misté spojeni ddkladné ofistéte.

'\.\'- “:\ . Navleéte na jeden ofistény konec kabelu vn&jai pladtovou

trubici. Navleéte izolaéni trubice na dlouhé konce Zil.
Jadra Zil ofistéte a odmastéte, spojte je pomoci
Sroubovacich spojovati.

Hlavy Sroubl utdhnéte aZ do jejich utrieni. Odstrafite
ostré hroty na spojovaéich, aby nedoslo k poskozeni
trubic. Dobfe ofistéte a odmastéte izolaci jader i
spojovace.

izolaéni trubice

Izolaéni trubici umistéte doprostied nad spojovade. / ;\\ﬁ}
Zatnéte smritovat trubice od stfedu k jednotlivym — 4 i 1} \ 2
konctm krouZivym plynulym pohybem tak, aby se /"/,,:::\"g-l.m

trubice ze viech stran dokonale prohfaly.

I1zolaéni trubice nechte vychladnout.

Otistéte a odmast&te plast kabelu tak, aby vnéjsi
trubice dosedla na ofisténé casti plasté.

Umistéte vn&jsi trubici na stfed spojeni a smritéte ji
stejnym zplsobem, jako vnitini izolagni trubice.
Pred jakymkoliv mechanickym namahanim nechte

ruku.

Upozornén

.
spojku vychladnout do té doby, aZ na ni volné udriite T

Udaje obsaZené v tomto montéZnim
r navodu popisuji spravny postup montaze
pfisluiného vyrobku.
vzhledem k tomu, ¥ nase firma Kamat nemiie
znat viechny podminky, které mohou ovlivnit
montaZ vyrobku, berou viichni na védomi, Ze
uZivatel musi vzit toto v Gvahu a pouZit své vlastni
zkusenost a dobré znalost pfi montaZi
kabelového souboru.
Zavazky firmy Kamat jsou dany standardnimi
podminkami prodeje firmy Kamat pro tento
vyrobek. v Zadném pfipadé neni firma Kamat
odpovédna za 2ddné nahodné, nepfimé a
nasledné Skody zplsobené nespravaym pouZitim
nebo uZitdm vyrobku.
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Timto je montaz spojky dokoncena.

Sklad Plzen: Sklad Praha: Sklad Brno: Sklad Ostrava: Sklad Hradec Kralové:
KAMAT s.r.o. KAMAT s.r.o. KAMAT s.r.o. KAMAT s.r.o. KAMAT s.r.o.

Skladova 2438/6 K Cihelné 129 Sklenaiska 716 Nad Porubkou 2343 Prazska trida 880/11a
Plzei — Slovany Praha — Satalice Brno — Horni Her$pice Ostrava - Poruba Hradec Kralové - Kukleny
PSC: 326 00 PSC: 190 15 PSC: 619 00 PSC: 708 00 PSC: 500 04

Tel: 377 311173 Tel: 286 857 395 Tel: 543 211 630 Tel: 596 632 861 Tel: 495 580 107
plzen@kamat.cz kamsat@kamat.cz brno@kamat.cz ostrava@kamat.cz hk@kamat.cz
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